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	基本要求
	盘式制动块选用有机材料的有害物限值应符合GB/T 30512的要求。
	生产过程中配料、混料、成型、热处理等工序应采用带有自动控制系统的设备，烘箱排放的废气应进行处理并达标排放。
	应配备盘式制动块硬度、压缩、剪切强度、定速摩擦性能、拖曳摩擦性能、惯性制动性能试验机检验检测能力。
	企业应具有自主产品配方开发能力（产品设计、工艺设计）。

	产品要求
	外观
	尺寸
	盘式制动块的基本尺寸由供需方确定。没有规定的其厚度公差应符合表1的规定。
	盘式制动块背板面的平面度和工作面的平行度符合下列要求：

	有害物限量
	盘式制动块中不得含有石棉。
	盘式制动块中其他有害元素不得超过表2规定的限量要求。

	热膨胀
	压缩应变
	剪切强度
	盘式制动块在室温下的剪切强度不小于4.0 MPa，在 300 ℃±10 ℃时的剪切强度不小于2.5 MPa，剪切后留在背板上的制动衬块的面积不小于 80％。

	摩擦性能要求
	摩擦性能（定速）
	摩擦性能（拖曳）
	制动性能（惯性试验）


	试验方法
	外观
	外观质量用目测、敲音方法检查。

	尺寸
	厚度用游标卡尺测量。

	平面度
	平面度用塞尺进行测量。塞尺使用前必须先清除塞尺和工件上的污垢与灰尘。用刀口尺压住制动块表面，使用时可用一片或数片重叠轻轻插入间隙。

	平行度
	平行度用百分表测量平行度的测量方法，V型架放置在精度为1级的平板上规格为100×100—3000×6 000，产品摩擦面向上,钢背板面向下放在磁性V型架并打开磁力进行固定，用平头百分表在摩擦面进行点的测试。

	有害物
	石棉含量的检测按GB/T 23263进行。
	其它有害元素按JC/T 2268进行。

	热膨胀
	压缩应变
	压缩应变试验按GB/T 22311进行。
	剪切强度
	室温剪切强度试验按GB/T 22309进行，高温剪切强度试验条件为升温到300 ℃±10 ℃放入试样, 300 ℃±10 ℃保持60 min。

	摩擦性能试验
	摩擦性能（定速）按GB 5763—2008 6.3进行。
	摩擦性能（拖曳）按GB/T 34007进行。
	制动性能（惯性）按QC/T 239进行。


	检验规则
	出厂检验
	型式检验
	型式检验项目为第 5 章规定的所有项目。 有下列情况之一时应进行型式检验：

	组批和抽样
	组批原则

	同材质同规格的盘式制动块为一批，当批量过大时，也可分成若干小批。
	抽样方案
	盘式制动块的外观、厚度、平行度、平面度的检查采用随机抽样方法，按 GB/T 2828.1 使用正常检查一次抽样方案，取特殊检查水平 S-4,AQL 值为2.5。不同批量所需的抽样量、合格批或不合格批的判定，应符合表5的规定。

	组批和抽样
	有害物限量、热膨胀、压缩应变、剪切强度、摩擦性能（定速）、摩擦性能（拖曳）、制动性能（惯性试验）组批原则按表6规定随机抽样。有害物限量、剪切强度、摩擦性能（定速）、摩擦性能（拖曳）、制动性能（惯性试验）每个样本均符合本标准要求，则判定该批产品该项合格；热膨胀率、压缩应变所有样本的算术平均值符合本标准要求，则判定该批产品该项合格。
	以上检验有任何一项不合格再加倍取样复验，复验结果均符合本标准要求，则仍判定该项目合格，如仍有一项不合格，则判定该批产品该项为不合格。
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	标志
	包装
	盘式制动块应紧密整齐地装入清洁干燥、坚固耐用的箱（盒）内。
	每个包装箱（盒）内应装入规格型号相同的盘式制动块，盘式制动块与盘式制动块相对放置；当用户需要时，也可装入成套供应的盘式制动块。
	每个包装箱（盒）内应附有产品合格证，产品合格证上应印有产品名称、设定摩擦系数和检验员标识。如经用户许可，可以使用特定的容器或箱体包装，如木托、转运箱等，每个容器或箱体都应附有产品合格证和产品清单。

	运输
	贮存
	盘式制动块应贮存在通风良好、干燥的室内，不应与酸、碱等有腐蚀性的物品共贮。
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